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CD - coDlcl
TSK - Tipo di scheda BDM
LIR - Livellodiricerca P
NCT - CODICE UNIVOCO
NCTR - Codiceregione 01
gl;;l\;l-(a Numer o catalogo 00042912
ESC - Ente schedatore S67
ECP - Ente competente S67

LC-LOCALIZZAZIONE
PVC - LOCALIZZAZIONE GEOGRAFICO-AMMINISTRATIVA

PVCP - Provincia TO
PVCC - Comune Torino
LDC - COLLOCAZIONE SPECIFICA
LDCT - Tipologia palazzo
LDCQ - Qualificazione Museo
LDCN Palazzo degli Istituti Anatomici

LDCU - Denominazione
dello spazio viabilistico

LDCM - Denominazione
raccolta

LDCS - Specifiche salan. 1
UB - UBICAZIONE
UBO - Ubicazione originaria SC
DR - RILEVAMENTO
DRV - DATI DI RILEVAMENTO
DRVE - Enteresponsabile S67

DRVR - Nome del
responsabile dellaricerca

DRVD - Datarilevamento 1984
OG-OGGETTO
OGT - DEFINIZIONE DELL'OGGETTO
OGTD - Definizione rasoio
AU - AUTORE FABBRICAZIONE/ ESECUZIONE
ATB - AMBITO DI PRODUZIONE

viaVerdi, 8

Museo d'Antropologia Criminale Lombroso

Nalbone G.

ATBD - Denominazione produzione italiana
ATBM - Motivazione contesto

DTF - CRONOLOGIA DI FABBRICAZIONE/ ESECUZIONE
DTFZ - Datazione sec. XIX seconda meta
DTFM - Motivazione della

. esami sullamateria
datazione
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MT - DATI TECNICI
MTC - MATERIA E TECNICA

MTCM - Materia acciaio
MTCT - Tecnica affilatura
MTC - MATERIA E TECNICA
MTCM - Materia legno
MTCT - Tecnica intaglio
MIS- MISURE
MISU - Unita’ cm.
MISL - Larghezza 15
MISN - Lunghezza 25
UTF - Funzione arma
UTM - Modalita' d'uso gerr?]s(;)io viene usato bloccando impugnatura e lama all'altezza del
UTO - Occasione usata come per il taglio della barba o come arma

CO - CONSERVAZIONE
STC - STATO DI CONSERVAZIONE

STCC - Dati di
conservazione

DA - DATI ANALITICI
DES- DESCRIZIONE

NR

Rasoio con lamain acciaio sezione aformadi cuneo e spigolo minore
DESO - Indicazioni terminante afilo sottile e tagliente. | lati dellalamaleggermente
sull'oggetto incavati longitudinalmente. Lalama ruota su un perno che ne consente

la custodia nel manico in legno leggermente ricurvo. Fissato su piano.

ISR - ISCRIZIONI

;‘;; t eﬁ;’fae ol documentaria
ISRS - Tecnica di scrittura apenna
ISRT - Tipo di caratteri numeri arabi

| SRP - Posizione Su etichetta
ISRI - Trascrizione 91

Fissato con atri due sul piano di legno. La fabbricazione del rasoio &
succesiva alla primameta dell' 800 periodo in cui si diffuse la pratica
di incavare longitudinamentei lati dellalama, onde facilitarne il
processo di affilamento e riaffilamento. Inizialmente la profondita
delle incavature era minima, ma successivamente raggiunse valori
considerevoli, aumentando cosi laleggerezza e laflessibilitadella

NSC - Notizie storico-critiche lama. 1l processo di incavaturasi compivacon una serie di ruote a
smeriglio di spessore sempre minore. Le fasi di lavorazione del rasoio
s susseguono nel modo seguente: forgiatura dellalama col martello;
marcatura del nome del fabbricante; trapanazione per fissare il
manico; indurimento e tempera dellalama; affilamento e incavatura
longitudinale; pulimento con piccole ruote coperte di panno e con
relativo materiale abrasivo.

TU - CONDIZIONE GIURIDICA E VINCOLI
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CDG - CONDIZIONE GIURIDICA

CDGG - Indicazione
generica

CDGS - Indicazione
specifica

CDGI -Indirizzo

proprieta dello Stato

Universitadegli Studi di Torino

viaVedi, 8

DO - FONTI E DOCUMENTI DI RIFERIMENTO

FTA - DOCUMENTAZIONE FOTOGRAFICA

FTAX - Genere
FTAP-Tipo

FTAN - Codiceidentificativo
FTAT - Note

specifiche allegate
fotografia b/n

RP 40L-4
vedutafrontale

CM - COMPILAZIONE

CMP-COMPILAZIONE
CMPD - Data
CMPN - Nome

FUR - Funzionario
responsabile

RVM - TRASCRIZIONE
RVMD - Data
RVMN - Nome

AGG - AGGIORNAMENTO
AGGD - Data
AGGN - Nome

1985
Nalbone G.

Di Macco M.

2007
Comoglio S.

2007
ARTPAST/ Comoglio S.
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